Un caso de implementacién
en la Refineria Buenos Aires
que muestra como los datos,
la instrumentacion y los
modelos aplicados a bombas
criticas permiten anticipar
intervenciones y tomar
decisiones a partir del estado
real de los equipos.
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tamos con paneles visuales en PI

Vision para el control de varia-
bles operativas en bombas criticas de
proceso. Con el objetivo de optimizar
la confiabilidad operativa y reducir
pérdidas asociadas al EDC (Equivalent
Distillation Capacity), se ha iniciado
un proyecto de implementacién de
mantenimiento prescriptivo.

El mantenimiento prescriptivo se
basa en el analisis continuo de datos
operativos para anticipar posibles
desviaciones en el comportamien-
to de los equipos y, a partir de ello,
recomendar acciones concretas que
permitan evitar fallas o minimizar
su impacto. Esta estrategia permi-
te tomar decisiones informadas en

E n la Refineria Buenos Aires con-

tiempo real, mejorando la eficiencia
operativa y reduciendo tiempos de
parada no programada.

Desarrollo

El enfoque inicial consistié en
identificar, junto al sector de Ope-
raciones, los equipos con mayor im-
pacto en el EDC durante los Gltimos
cinco afios zafra de la compafiia. A
partir de este analisis, se selecciona-
ron bombas que presentaron las ma-
yores pérdidas, priorizando aquellas
con instrumentacién ya disponible
en PI Vision.

Como parte del proceso, se tomo
como referencia un modelo de visua-
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lizacién ya desarrollado, que permi-
te el monitoreo en linea de variables
clave como presion de descarga, cau-
dal y temperatura, ademas de incluir
la curva de operaciéon de la bomba.
Esta configuracion facilita la evalua-
cién del desempefio en tiempo real
y fue elegida por su disponibilidad
de instrumentacién, su impacto en
el proceso y la experiencia previa en
su monitoreo.

El modelo presenta las variables
criticas de la bomba, con las gra-
ficas de tendencia de cada una, las
caracteristicas del equipo, las horas
de operacion y detalles sobre los tl-
timos mantenimientos. Ademas, se
agrega una visualizacion de los alti-
mos eventos y un porcentaje de pro-
babilidad de falla.

El modelo predictivo se entren6
a partir de datos histéricos de ope-
racion, vibraciones y fallas, y estima
la probabilidad de falla usando va-
riables como caudal de descarga y
reaccion, vibracién aceleratoria, PK
demod, diferencial de presiéon y tem-
peratura de descarga.

El modelo activa una notificaciéon
si la probabilidad supera el 60%.

Para el diseflo y concepcién del
tablero se avanz6 en dos lineas de
trabajo paralelas:

e Replicacién sin costo: Se iden-
tificaron bombas con instru-
mentacién y variables idénticas
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al modelo de referencia, lo que
permiti6é replicar la pantalla de
monitoreo sin necesidad de in-
version adicional. Esto facilito la
creacion de un template en Ply la
generaciéon de un cronograma de
tareas para su implementacién.

e Ampliaciébn con instalacién de
instrumentos: Para otros equipos
con alto impacto en el EDC pero
sin instrumentacién completa, se
realiz6 una recorrida junto a las
especialidades correspondientes
para relevar la viabilidad de ins-
talar sensores adicionales. El ob-
jetivo es completar las variables
necesarias para su incorporacion
al sistema de monitoreo.

Actualmente, se continta con
la revisién de variables faltantes en
otros equipos, con el fin de exten-
der progresivamente esta estrategia
a mas activos criticos de la Refine-
ria. Esta implementacion escalonada
permitird validar la efectividad del
mantenimiento prescriptivo y justi-
ficar futuras inversiones.

Exploracion de nuevas herramien-
tas digitales

Se esta iniciando un desarrollo
para incorporar el uso de la platafor-
ma System 1 como parte de la estrate-
gia de mantenimiento prescriptivo.
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Este sistema permitird aprovechar
los datos generados por los equipos
Bentley Nevada ya instalados en la
refineria, brindando informaci6on
valiosa para el monitoreo avanzado
de condicion.

Ademas, se han mantenido reu-
niones exploratorias para conocer
mas acerca de herramientas basadas
en gemelos digitales, con el objeti-
vo de evaluar su aplicabilidad en el
entorno industrial de la refineria.
Estas tecnologias emergentes po-
drian complementar las iniciativas
actuales, aportando capacidades de
simulacién y analisis predictivo en
tiempo real.
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Conclusiones

La aplicacion de mantenimiento
prescriptivo en bombas criticas per-
miti6 avanzar hacia una operacion
mas inteligente, basada en datos y
orientada a la prevencion. La inte-
gracion de herramientas digitales
y modelos predictivos demostr6 su
potencial para anticipar desvios, re-
ducir pérdidas y tomar decisiones
en tiempo real. Este enfoque no solo
optimiza la confiabilidad operativa,
sino que sienta las bases para una
gestion mas agil, replicable y susten-
table de los activos de la refineria.

Caudal de Descarga
ro4.1 tid

1176 0 L]

Temperaiura de Descaiga
294°C

A& End Tera

in Pragrwan

" Ppgrwes

In Pragrasa

" Progead

Bibliografia

AVEVA. (n.d.). PI System. https://
www.aveva.com/en/products/
pi-system/

Predycsa. (n.d.). System 1 — Soft-
ware de monitorizacion de con-
dicibn.  https://predycsa.com/
productos/equipos-de-vibra-
ciones/monitorizacion-online/
system-1-software-de-monitori-
zacion-de-condicion/

Hexagon. https://hexagon.com/
es/industries/oil-gas+

Bentley Systems. (n.d.). Gemelos
digitales. https://es-la.bentley.
com/software/digital-twins/

SGS Shell Global Solutions Deps






